
公益社団法人日本プラントメンテナンス協会

● 史上初！ 進め方の「基本フロー」を明示
● エースが集結するプロジェクト・チーム
　成功の” 肝”
● 「チェックシート」と活動の極意
● 研究会企業の加工点解析事例を掲載

「次世代TPM®」プログラム

難しい「品質課題」を解決する！



資料とともに請求書をお送りいたします。（注）太線の枠内をご記入ください

ふりがな

ふりがな

（註）送り先ご住所が会員事業場の場合は、会員
 登録住所となります。それ以外の送り先は
 一般となりますので、ご注意ください。

〒

ふりがな 日本プラントメンテナンス協会への連絡・希望事項

日本プラントメンテナンス協会内部連絡事項

会社名 事業場名

お申込み日　　　　年　　　月　　　日

所在地
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所属
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TEL：　　　　　（　　　　　　）

FAX：　　　　　（　　　　　　）

電子メール：　
＠　
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■個人情報の取り扱いについて
  ここにご記入いただいた個人情報は、当協会保有データとして管理させていただきます。また、後日に当協会および当協会関連法人の商品・サービス・セミナー等のご案内を送付させていただく場合がございます。収集した個人情報は、
当社プライバシーポリシーに則った安全対策を施し、適切に管理いたします。なお、ご案内の送付中止、および個人情報の開示・訂正・削除等の詳細につきましては、当協会ホームページをご参照ください。
●個人情報に関するお問い合わせ先  ： (社）日本プラントメンテナンス協会   http://www.jipm.or.jp/privacy.html

受　　付 参加登録 請求登録 発　　送

□　日本プラントメンテナンス協会会員　　　□　一般

合計 円

右上（註）をご確認ください。

適用消費税、別途送料を含めた金額でご請求いたします

＜適用コード＞
・KA-0201：加工点解析研究

『チーム脳システム』で行う

加工点解析の進め方
3,520円×（　　　　）冊

＝（　　　　,　　　　）円

4,950円×（　　　　）冊

＝（　　　　,　　　　）円

書名 会員 一般

ホームページ
　または FAX でお申込み

http://www.jipm.or.jp/
　　or　FAX：03－6865－6082

◇ 頒布価格（円） ◇ ◇ 『チーム脳システム』で行う
加工点解析の進め方目次概要 ◇

＊別途送料がかかります
＊適用する消費税は、お申込みを
　承った時点での消費税率とさせ
　ていただきます

●お申込み方法・料金お支払い方法●
○下記の申込み書に必要事項をご記入のうえ、ファクシミリにてご送付、
またはホームページからお申込みください。電話のみでの申込みは受
け付けておりません

○資料とともに請求書をお送りいたします。請求書が届き次第、当会指
定の銀行口座にお振り込みください。なお、振込み手数料は貴社にて
ご負担ください。お支払いは、原則として翌月までにお願いします

●お申込み・お問合せ先●
○ホームページからのお申込み（推奨します）
　http://www.jipm.or.jp/
○FAX、郵送によるお申込み
〒101-0051　東京都千代田区神田神保町 3-3　神保町 SFⅢビル 5階
公益社団法人 日本プラントメンテナンス協会
　FAX　03－6865－6082

＊電話によるお申込みは受け付けておりません
〇内容お問い合せ
　電子メール：rd@jipm.or.jp　　　　電話：03－6865－6081　

『チーム脳システム』で行う加工点解析の進め方』

当会会員

一般

本体
価格

消費税
（10％） 税込み価格 発行日 判

320 3,520円3,200

450 4,950円4,500
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●『チーム脳システム』で行う加工点解析の進め方「骨子」

●第 1章　品質課題を攻める最強の武器「加工点解析」
　〇モノづくりの今日的課題
　〇技術とマネジメントをハイブリッドする組織運営
　〇品質課題をブレークスルーする「加工点解析」

●第 2章　「加工点」と「加工点解析」
　〇「加工点解析」はなぜ必要か
　〇「加工点解析」は何故難しいか
　〇加工点での良品条件
　〇加工点の物理的構造とマネジメント構造
　〇「加工点解析」のターゲット

●第 3章　「加工点解析」の基本ステップ
　〇「加工点解析」実施の方針策定
　〇「加工点解析」実施の計画作成
　〇「加工点解析」実施の基本ステップ

●第 4章　ものになる「加工点解析」の極意
　〇チェックシートの使い方
　〇陥りやすい罠　こうでないと失敗するよ！

●「加工点解析による良品条件確立研究会」活動と
　「加工点解析」事例
　〇「加工点解析による良品条件確立研究会」の活動と
　　「加工点解析」事例について
　〇事例１「ゴム押出し機ブレーカープレート内の材料除去
　　作業時間短縮への取組み」
　〇事例 2「溶接スパッタゼロへの取組み」
　〇事例 3「ピン組付け不良対策」
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